Alkalmazasi utasitdsok: ARC HT-S(E)

®/NDUS TRIAL COATINGS

A feliilet el6készitése

Ahhoz, hogy j6é eredményeket tudjunk elérni ezzel a termékkel, donté a megfeleld felllet-el6készités. A pontos elbirdsok az alkalmazastol,
a vérhato élettartamtdl és az anyag eredeti dllapotétdl fliggben véltoznak.

Az optimalis el6készités egy alaposan megtisztitott és 75 — 125 um szogprofilra érdesitett felliletet eredményez. Ez rendszerint tisztitdssal
és zsirtalanitdssal érhetd el, amelyet homokszdéras kdvet fehér fém tisztasdggal (Sa 3/SP5) vagy kozel fehér fémmel (Sa 2,5/SP10), majd a
csiszoléanyag maradvanyok eltdvolitdsa.

Keverés

A felhordads megkonnyitése érdekében az anyaghdmérséklet legyen 20 és 35°C kozott. A csomag a terméket minden esetben a megfelel
keverési aranyban tartalmazza. Ha tovabbi részekre kell osztani, akkor tartsa be a kdvetkezé keverési aranyokat:

Keverési aranyok suly szerint térfogat szerint
A:B 84:1 471

Adja hozza a B komponenst az A komponenshez és alaposan keverje 6ssze. Keverje addig, amig az anyagot homogén szin(, csikmentes
anyagga keverte.

Feldolgozasi id6 percben

10 °C 16 °C 25°C 32°C
- Ebben a tébldzatban az ARC HT-S(E) gyakorlati
S liter 140 perc 120 perc 90 perc 60 perc feldolgozasi ideje 1athatd, a keverés megkezdésétél
16 liter 120 perc 100 perc 70 perc 45 perc kezdddden.

Hasznalat

Az ARC HT-S(E) rendszerint kétrétegli bevonatként kertil felhordasra 750 - 1000 um teljes szdaraz rétegvastagsagban. Az ajanlott felhordasi
hémérséklet 20°C-35°C tartomdnyban javasolt. Az ARC HT-S(E) ecsettel vagy hengerrel felhordhaté - szészmentes, rovid henger -,
valamint levegd nélkili szorékésziilékkel. A szorokésziilékkel torténd felhorddshoz kérjiik olvassa el a 6. szamu ARC MUszaki K&zleményt
(sz6rbékészililékekrdl sz616 irdnyelv) valamint a készilék haszndlatdra vonatkozoé leirdst és dllitsa fel ennek alapjan az alkalmazast. Az
LAlacsony mechanikus terhelés” kikeményedési dllapota elétt az ARC S2(E) ARC-epoxianyagokkal (nem vinilészter alapi ARC-bevonatok)
bevonhatd.

Lefedett feliilet

Vastagsag Darab mérete / csomagolasi egység Lefedett fellilet
750 um 5 liter 6,67 m?
16 liter 21,33 m?

Kikeményedési ido

10°C 16 °C 25°C 32°C
; ) B ) B A teljes vegyi igénybevétel a kényszeritett
Nem ragados 10 ora 8 dra 6 dra 4 ora kikeményedéssel gyorsabban elérheté. A
Felsé réteq felhorda . 3 ) ) kényszeritett kikemenyed/esh/ez
eiso rﬁeezglézikor asa 8 ora 6 ora 4 ora 3 ora hagyja az anyagot ,nem ragadés” éllapotra
keményedni, majd 4 6ran keresztil melegitse 70°C-
s S . . . . ra. Dinamikus dramlés és kopds kortilmények kozott
Tovabbi felhordas vége 20 ¢6ra 16 dra 12 dra 8 dra (nedves vagy szaraz) az ARpC HT-S(E) — t Kaszna’lat
Telies Kora eldétt 12 érédn at 95°C- on uté keményiteni kell.
eljes korl
hasznalatbavétel 5nap 4 nap 3 nap 2 nap

Tisztitas

A szerszamok tisztitdsdhoz kdzvetlenil haszndlat utdn szakiizletekben kaphaté olddszerek (aceton, xilol, alkohol, metil-etil-keton)
hasznalhatdk. A kikeményedett anyagot csiszolja le.

Biztonsdg

A termék alkalmazéséaval és hasznélatdval kapcsolatos mindennemU munkat a biztonsédgi adatlap (SDS), a vonatkozé egészség-, munka-
és kornyezetvédelmi nemzeti szabvanyok, rendeletek és torvények szerint kell végezni.
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